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MAN Roland Druckmaschinen AG 


Beschreibung 

Falzvorrichtung mit Falztrommel 

Die Erfindung betrifft eine Falzvorrichtung mit Falztrommel zur Erzeugung des 
zweiten Langsfalzes an Produkten, die mit einer Rotationsdruckmaschine 
hergestellt wurden. 

Den prinzipiellen Aufbau einer Falzvorrichtung, die eine Falztrommel enthalt, zeigt 
die US-PS 2 919 914. Bei einer derartigen Falzvorrichtung wird ein in der 
Falztrommel gehaltertes Falzmesser auf einer Zykloidenbahn in den Bereich 
zwischen zwei Falzwalzen ein-. und wieder herausgefahren und druckt dabei das 
zu falzende Produkt in einen Spalt -zwischen den beiden Falzwalzen hinein. Das 
Falzmesser ist an einem Falzmessertrager befestigt, welcher auf einer an zwei 
Stellen, hier an beiden Stirnseiten, in der Falztrommel gelagerten Falzmesserwelle 
angeordnet ist. 

Durch eine hohe Geschwindigkeit der Rotation der Falztrommel resultiert eine 
hohe Biegebelastung der Falzmesserwelle, wobei sich diese im mittleren Bereich 
merklich durchbiegt und sich somit die Falzqualitat mit zunehmender 
Geschwindigkeit verschlechtert. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Falzvorrichtung zu schaffen, die hohere 
Falzgeschwindigkeiten ohne Verringerung der Falzqualitat ermoglicht. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB bei einer gattungsgemaBen Falzvorrichtung 
mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1 gelost. 

Weitere Merkmale und Vorteile ergeben sich aus den Unteranspruchen in 
Verbindung mit der Beschreibung. 
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Ein wesentlicher Vorteil der Falzvorrichtung ist, dass die Falzmesserwelle im 
Bereich zwischen ihren beidseitigen Lagerstellen mil mindestens einer weiteren 
Lagerstelle ausgestaltet ist. Auf der Falzmesserwelle sind mindestens zwei 
Falzmessertrager angeordnet, wobei die zwischen den beidseitigen Lagern 
angeordnete Lagerstelle vorzugsweise zwischen den Falzmessertragern 
angeordnet ist. 

Vorteil einer derartig mit mindestens drei Lagerstellen ausgestalteten 
Falzmesserwelle ist, dass einer Durchbiegung der Falzmesserwelle im mittleren 
Bereich entgegengewirkt werden kann. Durch die Verringerung der Durchbiegung 
der Falzmesserwelle und der an dieser mittels der Falzmessertrager 
angeordneten Falzmesser ist eine Produktion mit erhohter Drehzahl durchfuhrbar. 
Die Lagerstellen sind vorzugsweise mit Pendelrollenlager ausgestaltet. Die Lager 
konnen von einer zentralen Schmiermittelversorgung mit Schmiermittel, 
vorzugsweise Fett, versorgt werden. 

Durch die mindestens eine zwischen den beidseitigen Lagern angeordnete 
weitere Lagerstelle ist eine Gewichtsreduzierung der gesamten Falzvorrichtung, 
vorzugsweise der Falztrommel und/oder der Falzmesserwelle mit 
Falzmessertrager, moglich, da sich die aus der Rotation ergebenden Krafte auf 
mindestens drei Lagerstellen verteilen. Somit kann die Falztrommel zur Aufnahme 
der zur beidseitigen Lagerung der Falzmesserwelle dienenden Lager mit einer 
geringeren Wandstarke ausgefuhrt werden, wobei sich die Gesamtmasse der 
Falztrommel reduziert. Durch die Lagerung der Falzmesserwelle in mindestens 
drei Lagerstellen ist eine hohe Gesamtsteifigkeit der Falzmesserwelle mit 
Messerhalterung und Reduzierung der Gesamtmasse von Falzmesserwelle, 
Falzmessertrager und Falzmesser bei gleichzeitiger Reduzierung der 
Herstellungskosten zu erzielen. Mit der Reduzierung der Gesamtmasse von 
Falzmessertrager samt Falzmesserwelle und Falztrommel ist eine Erhohung der 
Lebensdauer von Lagern bei gleicher Drehzahl und eine Drehzahlsteigerung bei 
gleicher Lagerbelastung moglich. Insbesondere das geringere Gewicht des 
Falzmessertragers erhoht die Lebensdauer der Lager. Auch wird die Masse der 
Falztrommel nochmals insgesamt reduziert, da eine geringere rotierende Masse 
auszugleichen ist. Dies wiederum senkt die erforderliche Antriebsleistung und 
unter Umstanden die Herstellungskosten. 
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In vorteilhafter Weise wird die Drehbewegung der Falzmesserwelle uber ein an 
dieser mittels einer formschlussigen Kerbverzahnung angeordnetes als 
Antriebsritzel dienendes Stirnzahnrad eingeleitet. Diese formschlussige 
Verbindung zwischen Falzmesserwelle und Stirnzahnrad erhoht die Sicherheit der 
5 Bewegungseinleitung. 

Daruber hinaus hat die zusatzliche Lagerung im mittleren Bereich der den 
Falzmessertrager aufnehmenden Falzmesserwelle eine geringere Durchbiegung 
des Falzmessertragers, ein geringeres Schiefstellen des Antriebsritzels und die 
Moglichkeit zur Verkleinerung des Zahnspiels zur Folge. Durch das kleinere 
10 Zahnspiel wird die Falzgenauigkeit erhoht. 

V Bedeutungsvoll ist, dass der Trager zur Aufnahme der mindestens einen 
zusatzlichen Lagerung im mittleren Bereich der Falzmesserwelle einerseits in 
Langsrichtung der Falzvorrichtung mit einer geringen Materialstarke ausgestaltet 
15 ist, andererseits jedoch der Trager in Querrichtung der Falzvorrichtung derart mit 
einer groBen, sich annahernd uber den gesamten Querschnitt des Innenraumes- 
der Falztrommel erstreckenden Flache ausgestaltet ist, so dass die Stabilitat und 
Verwindungssteifigkeit trotz der geringen Materialstarke gewahrleistet ist. 
Ein Vorteil der geringen Materialstarke des mindestens einen Tragers ist, dass die 
20 Falzmesser im Bereich des Tragers sehr eng zueinander beabstandet anordbar 
sind, wobei der Spalt zwischen den Falzmessern vorzugsweise kleiner 10 
Millimeter ist. 

I Die Erfindung soil nachfolgend an einem Ausfuhrungsbeispiel naher erlautert 
25 werden. In den zugehorigen Zeichnungen zeigt: 

Fig. 1 : eine Falzvorrichtung mit einer Falztrommel und 

Fig. 2: eine Seitenansicht der Falzvorrichtung nach Fig. 1. 

30 

Figur 1 zeigt eine Falzvorrichtung mit einer Falztrommel 1 . Mit der Falzvorrichtung 
kann ein zweiter Langsfalz an Produkten erzeugt werden, die mit einer 
Rotationsdruckmaschine hergestellt wurden. Aber auch Bogen sind falzbar. 
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Die Falztrommel 1 enthalt zwei Falzmesser 2; 16, die in jeweils einem 
Falzmessertrager 3; 17 geklemmt sind (Fig. 2). Das Falzmesser 2; 16 besteht aus 
einem ebenen dunnen Blech, es hat eine Dicke von weniger als 1 mm, 
beispielsweise eine Dicke von 0,5 mm. Es wird aus einem als Halbzeug 
gelieferten Feinblech (Bandstahl) ohne Bearbeitung seiner Ober- und Unterseite 
gefertigt. Seine Kontur ist einfach durch Laserschneiden erstellbar. Seine 
Vorderkante ist vorteilhaft geringfugig angefast. 

Das Falzmesser 2; 16 ist zwischen einer Flache des Falzmessertragers 3; 17 und 
der Flache einer auf diesen geschraubten Klemmleiste 4; 18 geklemmt. Der 
Falzmessertrager 3; 17 ist auf einer Falzmesserwelle 5 angeordnet und die 
Falzmesserwelle 5 ist in der Falztrommel 1 drehbar gelagert. 

Vorteilhaft ist der Falzmessertrager 3; 17 mittels einer Stiftverbindung 6; 19 mit 
der Falzmesserwelle 5 verbunden. Die Falzmesser 2; 16 werden vor dem Einbau 
in die Falztrommel 1 in einem Arbeitsgang hergestellt. Bei diesem Herstellvorgang 
sind die unbeajbeiteten Falzmesser 2; 16_ im jeweiligen Falzmessertrager 3; 17 
befestigt, wobei die Falzmessertrager 3; 17 auf der Falzmesserwelle 5 
angeordnet, vorzugsweise geklemmt, und mit der Stiftverbindung 6; 19 in ihrer 
Position zueinander gesichert sind. Diese Stiftverbindung 6; 19 dient zum 
Auffinden der exakten Position des fertig bearbeiteten Falzmessers 2; 16 bzw. der 
Falzmesser 2; 16 zueinander beim Einbau in die Falztrommel 1. 

Die Falzmesserwelle 5 ist an ihren Enden bzw. zumindest im Bereich ihrer Enden 
in Seitenwande 7; 8 der Falztrommel 1 uber Lager 9; 10 gelagert. Zusatzlich ist 
die Falzmesserwelle 5 zwischen den beiden Falzmessertragern 3, hier in der 
Mitte, uber ein weiteres Lager 1 1 gelagert, das in einem Trager 12 angeordnet ist. 
Der Trager 12 ist mit der Falztrommel 1 verbunden, vorzugsweise ist der Trager 
12 mit der Falztrommel 1 verschraubt (siehe Fig. 2). Der Trager 12 besteht aus 
einem dunnen Blechzuschnitt, der eine relativ groBe Flache aufweist, wobei sich 
der Trager 12 nahezu uber den gesamten Querschnitt des Innenraumes der 
Falztrommel 1 erstreckt. Vorzugsweise ist der dunne Blechzuschnitt des Tragers 
12 in seiner Materialstarke mindestens entsprechend der Lageraugendicke des 
dort angebrachten Lagers 1 1 ausgestaltet. 
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Die Lager 9 bis 1 1 sind vorzugsweise als Pendelrollenlager ausgestaltet, wobei 
diese - nicht naher dargestellt - von einer zentralen Schmiermittelversorgung mit 
Schmiermittel, vorzugsweise Fett, uber an oder in den Seitenwanden 7;8 und im 
Trager 12 angeordneten Versorgungskanalen, Versorgungsbohrungen oder 
5 Versorgungsleitungen versorgt werden konnen. 

An einer Stirnseite oder einem Ende der Falzmesserwelle 5 ist ein Antriebsritzel 
13 angeordnet, das mittels einer Schraubverbindung 14 an der Falzmesserwelle 5 
gesichert ist. Das Antriebsritzel 13 ist mittels einer Kerbverzahnung 15 mit der 
10 Falzmesserwelle 5 formschlussig verbunden. Ein Spannelement 20 ubernimmt die 
kraftschlussige Verbindung zwischen Antriebsritzel 13 und Falzmesserwelle 5. 
V Die formschlussige Verbindung zwischen Falzmesserwelle 5 und als Antriebsritzel 
W 13 ausgestaltetem Stirnzahnrad erhoht die Sicherheit der Bewegungseinleitung. 
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Bezugszeichen: 


1 

Falztrommel 

2 

Falzmesser 

3 

Falzmessertrager 

4 

Klemmleiste 

5 

Falzmesserwelle 

6 

Stiftverbindung 

7 

Seitenwand 

8 

Seitenwand 

9 

Lager 

10 

Lager 

11 

Lager 

12 

Trager 

13 

Antriebsntzel 

14 

Schraubverbindung 

15 

Kerbverzahnung 

16 

Falzmesser 

17 

Falzmessertrager 

18 

Klemmleiste 

19 

Stiftverbindung 

20 

Spannelement 
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Zusammenfassung: 
Falzvorrichtung mit Falztrommel 

Urn fur eine Falzvorrichtung mit Falztrommel (1) zur Erzeugung des zweiten 
Langsfalzes an Produkten einer Rotationsdruckmaschine hohere 
Falzgeschwindigkeiten ohne Verringerung der Falzqualitat zu ermoglichen, weist 
die Falzvorrichtung mindestens zwei in Falzmessertragern (3; 17) fixierte 
Falzmesser (2; 16) auf, wobei die Falzmesserwelle (5) beidseitig mittels Lagern (9; 
10) und zwischen diesen mittels mindestens einem weiteren Lager (11) in der 
Falztrommel (1) gelagert ist, wobei das Lager (11) vorzugsweise zwischen den 
Falzmessertragern (3; 17) angeordnet ist. 


(Fig. 1) 
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Patentanspruche: 

1. Falzvorrichtung mit Falztrommel (1) zur Erzeugung des zweiten Langsfalzes 
an Produkten einer Rotationsdruckmaschine, eine beidseitig in der 
Falztrommel (1) drehbar gelagerte Falzmesserwelle (5) aufweisend, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Falzmesserwelle (5) mindestens zwei 
Falzmessertrager (3; 17) zur Aufnahme von Falzmessern (2; 16) aufweist, 
dass die Falzmesserwelle (5) beidseitig mittels Lagern (9; 10) und zwischen 
diesen mittels mindestens einem weiteren Lager (11) in der Falztrommel (1) 
gelagert ist, wobei das Lager (11) vorzugsweise zwischen den 
Falzmessertragern (3; 17) angeordnet ist. 

2. Falzvorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Lager 
(9 bis 11) als Pendelrollenlager ausgestaltet sind und/oder von einer 
zentralen Schmiermittelversorgung mit Schmiermittel versorgbar sind. 

3. Falzvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 

an der Falzmesserwelle (5) ein Antriebsritzel (13) angeordnet ist, das mittels 
einer Kerbverzahnung (15) mit der Falzmesserwelle (5) formschlussig 
verbunden ist. 

4. Falzvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Lager (11) in einem Trager (12) angeordnet ist, 
der in Langsrichtung der Falzvorrichtung mit einer geringen Materialstarke 
und in Querrichtung der Falzvorrichtung mit einer groBen, sich annahernd 
uber den gesamten Querschnitt des Innenraumes der Falztrommel (1) 
erstreckenden Flache ausgestaltet ist. 


5. Falzvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Trager (12) mit der Falztrommel (1) verschraubt ist. 


2 


PB 04610 


Falzvorrichtung nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Falzmesser (2; 16) im Bereich des Tragers (12) 
zueinander beabstandet angeordnet sind, wobei der spaltartige Abstand 
zwischen den Falzmessern (2; 16) kleiner 10 Millimeter ist. 




